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2. Concentration eutectique. 
Comme nous l'avons vu, la concentration eutectique calculee 

est de 14,95 moles % de naphtaline sous 1000 kg/cm2. Ce resultat 
concorde a 1 % pres avec nos valeurs experimentales si 1'0n 
admet que l'erreur sur la valeur calculee est la meme que sous la 
pression atmospherique: 0,8 %. 

La temperature eutectique sous 1000 kg/cm2 peut etre consi­
deree comme exacte, la concordance entre les divers resultats 
experimentaux et la valeur calculee Ie prouvent suffisamment. 

Ceci admis : 
10 Les chaleurs de fusion ne varient pas sous I'effet de Ia pres­

sion jusqu'a 1000 kg/cm2. 
En effet, suivant la formule generale : 

L(TA -T) 
2,303 Ig10 x = - R. T A • T ' 

quand L diminue, x augmente. C'est-a·dire que pour une meme 
temperature de fin de fusion (T.) si L diminue, Ia concentration du 
composant considere va augmenter dans Ie melange. 

Ceci etant vrai pour chacun des composants, si L diminuait 
pour chacun d'eux, il s'ensuivrait que Ies courbes de solubilite 
s'eloigneraient l'une de I'autre et que la temperature eutectique 
caiculee serait inferieure a 200

: en effet, on l'obtient par I'intersec­
tion de ces courbes de solubilite. 

Puisque les temperatures eutectiques caIcuIee et observee con-. 
cordent, que les chaleurs latentes de fusion utilisees pour Ie caicul 
sous 1000 kg/cm2 sont les valeurs observees a Ia pression atmos­
pherique, on doit admettre, qu'aux erreurs d'experience pres, les 
chaleurs latentes de fusion ne varient pas sous l'effet de la pression , 
jusque 1000 kg/ cm2. 

20 Si 1'0n admeUait, suivant Ia regie b, que Ie melange eutectique 
s'enrichit en benzene sous l'effet de la pression, ce serait admettre 
que, pour une temperature eutectique de 200 04 sous 1000 kg/ cmll, 
la chaleur latente de fusion du benzene diminue, tan dis que celie 
de la naphtaline grandit. 

Ceci etant contraire a l'experience, si I'on accepte la valeur de 
200 04, comme temperature eutectique sous 1000 kg/ cm2, il faut 
admeUre que la variation de concentration eutectique se fait avec 
augmentation de concentration du composant possedant Ie plus 
grand dt/dp. 

CONCLUSIONS. - La regIe b, ne semble donc applicable que 
dans des limites assez etroites de temperature ou pour des compo-
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sants dont la difference des dtj dp ne provient d'un ecart trop 
prononce entre les temperatures de fusion. 

En definissant la variation de la temperature de fusion des 
constituants sous l'effet de la pression, non par dtj dp, mais par 0 
qui est Ie rapport entre les temperatures de fusion sous 1000 et 

1 kg j cm2, ou encore = 1 + t.~ , il est possible de mieux prevoir 

l'influence de la pression sur la concentration eutectique. En effet, 
o est independant de la temperature; on elimine ainsi l'erreur 
provoquee par l'emploi dans la regie b d'une grandeur qui n'est 
pas directement comparable pour les deux composants. 

Dans Ie cas qui nous occupe, les 0 sont respectivement J ,096 
pour Ie benzene et 1,095 pour la naphtaline. Cet exemple prouve 
qu'il est preferable d'enoncer la regie citee plus haut de la fayon 
suivante: 

So us /'efJet de la pression, Ie melange s'enrichira en celui des 
composants possedant Ie plus petit O. 

II . - COURBES DE SOLUBILITE. 

Dans Ie cas de systemes dont la concentration eutectique varie 
fortement dans l'effet de la pression, les courbes donnant la 
variation de la temperature de fin de fusion presentent une allure 
speciale . (Systeme benzene-urethane). 

Si ces courbes de solubilite se placent entierement au dessus 
ou en dessous de la ligne eutectique, elles possedent un dtjdp 
a peu pres constant pour toute leur etendue et dont la valeur 
se rapproche de celle du compos ant pur. Ce cas est represente 
sur Ie diagramme VllI par les courbes 1,2 et 6 all. 

Par contre les courbes de solubilite qui coupent la ligne eutec­
tique se compo sent de deux tronyons; chacun d'entre eux se 
rapporte a la courbe de debut de fusion du composant dont les 
cristaux se deposent par abaissement de temperature: courbes 3, 
4, 5, qui coilpent la ligne eutectique E - E' en 3" , 4", 5". 

Il en resulte que ces courbes doivent presenter un changement 
de direction au point de rencontre. Les dtj dp de chacun des 
tronyons se rapprochant de ceux des composants purs A - A' et 
B - B' et de leurs courbes de fin de fusion, les changements 
de direction seront plus ou moins marques suivant les cas . 

Le systeme benzene-urethane est un exemple de ce cas; nous 
discuterons a ce point de vue les diverses courbes de solubilite 

-de ce melange. 


